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Requisitos del sistema

Referencia del software PACE | 5050-0546
Requisitos del PC Pentium 4, 256 MB de RAM, unidad
de disquete y CD-ROM

Pautas de seguridad

A continuacion se indican una serie de precauciones de seguridad que deben ser comprendidas
y observadas por el personal que utilice o realice el mantenimiento de este producto.

“NOTA”

Se utiliza para enunciar recomendaciones o politicas de la compafiia. El mensaje puede estar
relacionado directa o indirectamente con la seguridad del personal o proteccién de bienes. Una
NOTA no esta directamente asociada con un peligro o una situacion de riesgo y no se utiliza en
sustitucion de "PRECAUCION", "ADVERTENCIA" o "PELIGRO".

“PRECAUCION”

Se utiliza para indicar una situacién de riesgo, que puede resultar en lesiones leves o
moderadas. También se puede utilizar para alertar al personal acerca de situaciones,
procedimientos y practicas que, de no observarse, podrian resultar en dafos o la destruccion del
equipo u otros productos.

“ADVERTENCIA”

Se utiliza para aportar informacion adicional que, de no seguirse estrictamente, podria resultar en
dafios graves a los equipos y con potencial de producir lesiones personales graves.

“PELIGRO”
Define toda informacién adicional que de no seguirse estrictamente podria resultar en lesiones
personales graves o muerte. "Peligro” no se utiliza en referencia a dafios materiales salvo que

impliquen un riesgo de lesiones personales.

Precauciones y advertencias de uso

ADVERTENCIAS

1. Eluso inapropiado del ST 325 puede conllevar riesgo de incendio.

2. No utilice el ST 325 en presencia de atmésferas explosivas.

3. Extreme las precauciones cuando utilice el ST 325 donde haya materiales combustibles.
Podria producirse una conduccién del calor hasta los materiales combustibles aun cuando
no estén a la vista.

4. No concentre el calor del ST 325 en un mismo lugar durante periodos prolongados.

5. No deje el ST 325 desatendido mientras esté encendido.
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PRECAUCIONES

1.

La carcasa del dispositivo calentador de la herramienta ST 325 y cualquier boquilla instalada
estaran calientes durante los ciclos del sistema y un cierto periodo de tiempo posterior. NO
toque la carcasa del dispositivo calentador, la boquilla, ni la corriente directa de aire caliente.
Podrian producirse quemaduras graves.

Observe todas las precauciones de seguridad eléctrica habituales cuando utilice éste o
cualquier otro equipo eléctrico.

Utilice siempre el ST 325 con la pantalla térmica instalada. La pantalla térmica ayuda a
evitar cualquier contacto accidental con el calentador.

Utilice siempre este sistema en un area bien ventilada. Se recomienda encarecidamente el
uso de sistemas de extraccion de humos, como los suministrados por PACE, para proteger
al personal de los humos producidos por los fundentes de soldadura.

Tome las precauciones adecuadas cuando utilice productos quimicos (p.ej.: pasta de
soldar). Consulte las hojas de datos de seguridad de los materiales (MSDS) suministradas
con cada producto quimico y observe todas las precauciones de seguridad recomendadas
por el fabricante.

Caracteristicas

El ST 325 es ideal para el retrabajo y la reparacién de dispositivos ya montados, asi como para
operaciones de produccion de bajo volumen o de corta duracidn. El software dindmico del ST
325 almacena criterios para extraer e instalar PBGAs, CSPs, FCs, LGAs, LCCs y otros
componentes SMD.

Con un rendimiento térmico sin parangon, su flexibilidad junto con un avanzado software de
procesamiento hacen del ST 325 el sistema mas facil de utilizar. ElI ST 325 requiere un
ordenador PC Pentium® 4 con sistema operativo Windows XP® Professional.

Instalacidon del software

1

Para poder trabajar con el software ST 325 / 350 para PC se requiere una revisiéon de
firmware 1.22 o superior. La revision de firmware se muestra en el panel frontal cuando
se enciende la unidad.

Consulte las especificaciones indicadas en la primera seccion de la pagina 3y
asegurese de que el ordenador elegido es el adecuado.

Asegurese de que cuenta con derechos de instalacion en el ordenador y de que ninguna
de las unidades en las que va a cargar el software PACE ST325/ ST350 (A: y discos
duros como C: o D:) es una unidad compartida en modo alguno o esta protegida contra
escritura por un antivirus.

Introduzca el CD PACE ST325/ ST350 en la unidad de CD-ROM.

Aguarde a que aparezcan instrucciones en la pantalla y sigalas. (Si no aparecen
instrucciones, localice la unidad de CD que contiene el CD PACE ST325/ ST350
utilizando Mi PC o Explorer. Abra entonces el directorio del CD y haga doble clic en setup
0 setup.exe).
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Conexidn del ST325/ST350 al PC

Su ordenador personal se comunica con el ST325 o ST350 a través del puerto RS-232 (9 pins)
ubicado en la parte trasera de estos. Antes de conectarlos, asegurese de que los conectores del
panel y del cable estan limpios y rectos. No apriete en exceso el conector del cable. Desde el

-

menu “Link” [Enlace], seleccione un puerto COM para conectar el ST325 / ST350.

Controles de la pantalla principal

Al crear un perfil, el operador puede elegir entre dos tipos de perfiles. Un perfil “timed”
[temporizado] limita el control del perfil a la aplicacion de calor a la boquilla para obtener una
determinada temperatura durante un tiempo determinado. Un perfil “zoned” [por zonas] controla
la temperatura y la duracion de tres zonas independientes: precalentamiento, coccién y reflujo.
Cada una de las zonas se puede personalizar para adaptarse a los requisitos del componente
de cara a la instalacién o extraccién. Encontrara instrucciones para la creacion de un perfil por
zonas en la pagina 15.

Menu File [Archivo]

i
PACE ST325/350 ii
| e Link Hel iii i Nuevo
New ﬁ ) i Abrir archivo de perfil
Open a Timed Profile file... i v temporizado
Open aZoned Profile File... L/Eﬂi Y, iii. Abrir archivo de perfil por
Sawe Praofile Zonas
Save Prafile As... - iv. Guardar perfil
Print Setup... Vi V. Guardar perfil como
Bl Bl < Vi vi. Imprimir conﬂgurauon
Epait Graph to PDF Vii. Imprimir grafico
: : Viii viii. Exportar gréafico a PDF
Frint 2 BLANK Profie Chart iX. Imprimir tabla de perfil en
Print Profile Parameters : blanco
i el . 1X X Imprimir parametros del
E xport BLAMNE. Profile Chart to FDF ' .
X perfil
Frint & BLAME, Profile Log Sheet ) Xi. Exportar perf” a PDF
Pl Pile Loy AN X Xi. Exportar tabla de perfil en
E xport D ata to Spreadsheet w_ Xii blango _a PI_DF )
, Xiil. Imprimir hoja registro de
L« perfiles en blanco
X1l Xiv. Imprimir registro de perfiles
Xiv XV. Exportar datos a hoja de
1NN=F ., célculo
XVi. Salir
XV
XVi
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Menu Link [Enlace]

Pulsando en el mena Link [Enlace] se obtiene acceso a las distintas opciones de conexién del
PC con la unidad PACE. Es importante seleccionar un puerto COM activo antes de proceder a
guardar perfiles en el ST325 o ST 350.

PA.EE 5T325/350
Eile | Link Help

On CORM1Y: .. u P
On COMZ: .. 2 i

v Molink .

| e

yak || i

Log activity to file...
4 Wiew Erar Log At

™~

350°F

Vi

250°F

300°F

i. COM 1

ii. COM 2

iii. COM 3

iv. Sin enlace

V. Registrar actividad en archivo
Vi. Ver registro de errores
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Menu Help [Avuda]

El cuadro desplegable del menla Help [Ayuda] contiene enlaces a manuales de software y
hardware en formato PDF. Lea y asegurese de entender todas las instrucciones de seguridad
antes de operar el sistema PACE ST325 o ST350.

PACE 5T325/350

Fil=  Link | Help
T View ST 326 Software Manual i
D——‘E‘- Yiew 5T 325 Hardware b anual i
Yiew 5T 350 Hardware b anual
About... I
o 1
400°F E v
350°F :
300°F E

i. Ver manual del software ST325
ii. Ver manual del software ST325
iii. Ver manual del software ST350

iv. Acerca de
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Pestafia Profile Parameters [Parametros del Perfil] para perfiles temporizados

El mena Timed Profile [Perfil Temporizado] permite al operador crear y guardar perfiles regidos
por tiempo. Los distintos parametros de configuracion se modifican por medio de menus
desplegables que aparecen a la derecha de la ventana del gréafico. La ventana del grafico es
asimismo interactiva. El operador puede aumentar o disminuir los valores de temperatura
utilizando el cursor para hacer clic sobre la barra horizontal y arrastrarla hasta el punto deseado.
La barra vertical, correspondiente al tiempo, se ajusta igualmente pulsando sobre ella y
arrastrandola con el cursor.

DPACE 57325/350 [_ T[]
File Link Help
= = =
= EEENERE ‘/ i
Reflow Profile |Manage Profiles | Run
 Timed Profile] fied Profile
o Title (16 chars max) Seale Process
400°F Detaut Profiex Foz] st |
0T T~ i

300°F

EE Il

=0F | EE iv
200°F

150°F \

100°F Vi

9 Flow ..

VII

80°F

[TITT[TTTT

1
Time {min)

i Perfil temporizado. Indica el perfil actualmente seleccionado.

ii. Titulo. Utilizado para definir un nombre para el perfil.

iii. Se muestra aqui el nombre asignado al perfil por la persona que ha
desarrollado el perfil.

iv. Escala. Cuadro desplegable para seleccionar la escala Fahrenheit o
Celsius.

V. Proceso. Cuadro desplegable para seleccionar instalacion o extraccion.

Vi. Tiempo, s. Temp. Fija la temperatura de la boquilla.

Vvil. Soplador. Cuadro de desplazamiento que fija la velocidad del soplador

(entre 1y 9).
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Pestafia Manage Profiles [Gestién de Perfiles] para perfiles temporizados

El mend Manage Profile [Gestion de Perfiles] permite al operador cargar, guardar y exportar
perfiles. Sirve asimismo para que el operador pueda guardar perfiles en el ST325 y recuperarlos
del mismo. El hardware ST325 / ST350 tiene capacidad para almacenar 20 perfiles por zonas y
20 perfiles temporizados; el software para PC gestiona todos los perfiles guardados. Los perfiles
se exportan facilmente al formato de archivo PDF. Accediendo al registro de perfiles, el usuario
vera todos los perfiles guardados en el ST325/ ST350.

DPAEE 5T325/350 HER
File Link Help
= o= & l
seal g4 e \/ i
Profile Parameters Manage Profiles | Run Cycle
Reflow |run e
LB sa e o e ] ..
350°F — 1
(& Load a Zaned Profile from File. (
o
S00°% I save Profii to Fie | P fes
< 11
250°F & Store Profile in 57325

4 Retrieve a Profie from 5T325 \

200°F

— |
150°F B it Profle Peraneters. * \ \Y/

Ezxport Profile Params to PDF
100°F _Bycomprotipnsorer | \
View Profile Log... \

Vi

B3
z

50°F

[TTTTJTT

1 vii
Time {min)
viii
i. Cargar un perfil temporizado desde archivo.
ii. Cargar un perfil por zonas desde archivo.

iii. Guardar perfil en archivo. Guarda el perfil actual.
Iv. Almacenar perfil en ST325 / ST350. Guarda el perfil actual en el ST325/

ST350

V. Recuperar perfil desde el ST325/ ST350.

Vi. Imprimir parametros del perfil. Envia el perfil actual a la impresora
seleccionada.

Vii. Exportar parametros a PDF. Guarda el perfil actual como archivo Adobe
PDF.

Viil.  Ver registro de perfiles. Abre el registro de perfiles almacenado en el
software ST325 / ST350.
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Pestafia Run Cycle [Ejecutar Ciclo] para perfiles temporizados

En la ejecucion del ciclo se lleva a cabo el perfil seleccionado o desarrollado. El operador puede
decidir abortar el perfil en cualquier momento, volviendo entonces el sistema al modo
"preparado"”. También puede exportar el perfil seleccionado a una hoja de calculo: el botén
“Export Data to Spreadsheet” [Exportar Datos a Hoja de Calculo] crea un archivo en formato CSV
(valores separados por comas) que después se podra abrir con cualquier software de hoja de
calculo estandar. El botén “Print Graph” [Imprimir Gréfico] envia el registro actual a la impresora
seleccionada. El botén “Export Graph to PDF” [Exportar Gréafico a PDF] crea un archivo en
formato PDF del registro en el disco duro del PC. Una funcién de proteccion mediante
contrasefia permite al operador "bloquear el acceso" a otros usuarios.

|4 PACE 5T325/350 i |
File Link Help

= EEET R

Reflow

[/ TN

Profile Parameters | Manage Profiles Run Cyele |

(&> Load a Timed Profile from File.

350°F
> Loatl o Zoned Profis from ... [~

300°F P

¥ PUN Temperature Cycle |

(¥} ABORT Temperature Cycle |<
Lotesd o e BT )

2580°F

200°F

Export Data To Spreadshset I&.

160°F B Prirtt Graph
100°F Excport Graph to PDF k

50°F
&b Set Passward
E & Cies Pessword.. ‘\_

Vi

©
I
E
H

Vii

1
Time {min)

viii

i. Ejecutar ciclo de temperatura. Inicia el perfil.
ii. Abortar ciclo de temperatura.
iii. Exportar datos a hoja de célculo.

V. Imprimir grafico. Exportar grafico a PDF.
V. Exportar datos a hoja de calculo.

Vi. Imprimir grafico.

Vii. Exportar grafico a PDF.

viii.  Proteccion mediante contrasefa.
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Pestafia Profile Parameters [Parametros del Perfil] para perfiles por zonas

El mena de parametros del perfil permite al operador fijar y controlar todos los aspectos del ciclo
del perfil. Ademas del control por menus, también es posible modificar los distintos parametros
pulsando sobre las barras vertical y horizontal del grafico del proceso y arrastrandolas hasta los
valores deseados. Si se selecciona la funcion “Use lower Temp. Prompt” [Indicacion de Uso de
una Temperatura Inferior], se indicara al usuario que fije el control de temperatura manual para
un calentador bajo la placa opcional. Encontrara informacion detallada acerca de los distintos
parametros de zona y temperatura en la seccion 12, Creacion de perfiles "por pasos".

[ PACE 5T325/350 H= E
File Link Help .
=R ek \/ :
Pre-Heatl Soak | R | Cool Down Pmrf:f”:?:: |M""‘;’fe=.."'“” |“"y
. : o (16 charamm)  Soale ' i ii
oS : — ITE':;I;:P:‘DH\EX . h finstan - /
400°F [ w0 3]
: \%
350°F : ¥ Use Preheat Zone? ZuneTime,Sec:lW
300°F ' ¥ Use Top Heat? Bty lm
f Tery: [0/3]  Biower EE "\ i
260°F —— ¥ se Lower Hest? Vi
i ¥ Use Soak Zone? Zone Time, Secz | B0[4
200°F 3 ¥ Use Top Hest? ..
et ar &l
100°F : “ﬂ EE viii
soFf EE| . EEl
F ‘ [v Use Cooldown? Zone Time, Sec: | 20|35 i
! 2'I'ime (minii 4 i Biowver. lm l_l:[‘/ X
i Perfil por zonas. Indica el perfil actualmente seleccionado.
ii. Titulo. Se muestra aqui el nombre asignado al perfil por la persona que lo ha
desarrollado.
iii. Escala. Cuadro desplegable para seleccionar la escala Fahrenheit o Celsius.
iv. Proceso. Cuadro desplegable para seleccionar instalacién o extraccién.
V. ¢Indicaciéon de uso de una temperatura inferior? Indica al usuario que fije una
temperatura para el calentador bajo la placa opcional.
Vi. Zona de precalentamiento. Fija el tiempo y los limites de temperatura para el
precalentamiento.
vii.  Zona de coccidn. Fija el tiempo y los limites de temperatura para la coccion.
viii.  Zona de reflujo. Fija el tiempo y los limites de temperatura para el reflujo.
iX. SUso de enfriamiento?
X. Graéfico del proceso. Se muestran los parametros del perfil.

Pestafia Manage Profile [Gestién de Perfiles] para perfiles por zonas
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El mend "Manage Profile" [Gestion de Perfiles] permite al operador cargar, guardar y exportar
perfiles. Sirve asimismo para que el operador pueda guardar perfiles en el ST325 0 ST350 y
recuperarlos del mismo. El ST325 y el ST350 tienen capacidad para almacenar hasta 20 perfiles.
El software ST325 / ST350 tiene capacidad para almacenar 40 perfiles en un mismo conjunto de
perfiles. Es posible guardar otros conjuntos en el PC para su uso posterior. Los perfiles se
exportan facilmente al formato de archivo PDF. El usuario puede ver todos los perfiles guardados
accediendo al registro de perfiles.

[Z]PACE 5T325/350 [ (O] |
Eile  Link Help
==
Pre-Heat| Soak | R | Cool Down B R e i
450°F : L= Load s Timed Profile from File, . £ /
E (= Load & Zoned Profile from File I/ 111
400°F ] ——"1 I
' <«
I save Profile to File |
350°F
[Pa H
¥ StoreProfieinsTazs..  [€ 1V
300°F
+ Retrieve a Prafile from ST325... I&
260°F | —
\"
200°F
B Print Profile Parameters |& — |
150°F Vi
Eﬁ Expiort Profile Params to PDF .. I\
100°F| | |
|9 Fluvte \ .
§0°F E View Profile Log... I\ VI I
1 2 3 4 .
Time (min) VIli

i. Cargar un perfil temporizado desde archivo.

ii. Cargar un perfil por zonas desde archivo.

iii. Guardar perfil en archivo. Guarda el perfil actual.

iv. Almacenar perfil en ST325 / ST350. Guarda el perfil actual en el ST325/

ST350.

V. Recuperar perfil desde ST325 / ST350.

Vi. Imprimir parametros del perfil. Envia el perfil actual a la impresora
seleccionada.

Vii. Exportar parametros a PDF. Guarda el perfil actual como archivo Adobe
PDF.

vili.  Ver registro de perfiles.

Pestafia Run Cycle [Ejecutar Ciclo] para perfiles por zonas
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En la ejecucion del ciclo se lleva a cabo el perfil seleccionado o desarrollado. El operador puede
decidir abortar el perfil en cualquier momento, volviendo entonces el sistema ST325 / ST350 al
modo "preparado”. También puede exportar el perfil seleccionado a una hoja de calculo. El
botén “Export Data to Spreadsheet” [Exportar Datos a Hoja de Célculo] crea un archivo en
formato CSV (valores separados por comas) que después se podra abrir con cualquier software
de hoja de calculo estandar. El boton “Print Graph” [Imprimir Gréfico] envia el registro actual a la
impresora seleccionada. El botén “Export Graph to PDF” [Exportar Grafico a PDF] crea un
archivo en formato PDF del registro en el disco duro del PC. Una funcion de proteccién mediante
contrasefia permite al operador "bloguear el acceso" a otros usuarios.

[EJPACE 5T325/350 !EIE
File Link Help |
= EIEET RN |
Pre-HeatI Soak R Cool Down Profile Parameters | Manage Profiles Run Cycle |
A50°F E (= Load & Timed Profile from File | = / i i
400°F (= Load a Zoned Profile from File: V—
, |
350°F E ‘ [*] RUH Temperature Cycle F/-
300°F : ¥ ABORT Temperature Cycle 'I( I V
250°F
i Expart Data To Spreadshest L \V
200°F i
g Print Graph |
' <
150°F| — | .
: Export Graph to FDF ... {\ VI

100°F| ! |
9 Flow d Protection ..
: Vil

50°F é &) Set Password
L 1 2 3 ‘ 4 ﬁl 35 Clear Pesswond < .
Time (min) Vi
X. Ejecutar ciclo de temperatura. Inicia el perfil.
Xi. Abortar ciclo de temperatura.
Xii. Exportar datos a hoja de célculo.
Xiil.  Imprimir grafico. Exportar grafico a PDF.
XiV. Exportar datos a hoja de calculo.
XV. Imprimir grafico.
XVi.  Exportar gréafico a PDF.
XVii.  Proteccién mediante contrasefia.

El grafico de temperatura
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Durante la creacién de un perfil, el operador puede ajustar la mayoria de los parametros de
tiempo y temperatura arrastrando las barras vertical u horizontal del grafico de temperatura.
Durante la ejecucion del ciclo, en el gréafico se iran mostrando los valores de temperatura
vigentes a lo largo del mismo. A medida que el ciclo avanza, el operador puede colocar el cursor
sobre la linea indicadora mavil para conocer la temperatura vigente en ese punto del ciclo.

i i i iv
N v P4 K
' P |Soak| R c
i 400°F :
IX  [——]40 ; p Y
350°F =
viii [ || 300°F | .
; Vi
250°F
200°F |
150°F |
100°F |:
vii -;'J Flow
50°F |
wm N
1 2 3 5
Time (min) 4/
i Precalentamiento. Muestra el tiempo de duracion del ciclo.
il. Coccion.
iii. Reflujo.
iv. Enfriamiento.
V. Barra de indicacion y ajuste del tiempo
Vi. Escala de tiempo en minutos
Vii. Velocidad del soplador
viii. Barra de indicacion y ajuste de la temperatura
iX. Escala de temperatura

Creacién de perfiles
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Hay dos métodos recomendados para el desarrollo de perfiles. El primero implica la instalaciéon
real de un componente, mientras que el segundo utiliza un paquete ya instalado. Cualquiera de
los métodos puede ser utilizado para desarrollar un perfil fiable. No obstante, hay ciertos
aspectos a tomar en consideracion con cada uno de ellos.

Cuando se desarrollen perfiles mediante la instalacion real de un componente, es crucial
asegurarse de que los termopares permanecen en contacto con la soldadura durante todo el
proceso. Los datos obtenidos no seran fiables si un termopar pierde contacto con la soldadura.

Cuando se use un paquete previamente instalado, es importante prestar atencion a la colocacion
de los termopares. Estos deben estar en contacto con las uniones soldadas existentes. Eso
puede conseguirse bien (1) perforando la cara inferior de la PCB en una union soldada y
acoplando un termopar o bien (2) deslizando el termopar bajo el paquete, en el caso de un BGA,
o a lo largo de éste en el caso de otros componentes SMD. Cuando se deslice un termopar bajo
un componente, es crucial que el termopar esté en contacto con la soldadura. El segundo
método es el que se utiliza con mas frecuencia. La informacion procedente de los termopares
ayudara a determinar los valores adecuados de los parametros de tiempo y temperatura. En
general, cuando se desarrollen perfiles deberan observarse las pautas siguientes:

Rampa y temperaturas maximas

El fabricante del componente puede ofrecer rampas de calentamiento y temperaturas maximas
aceptables. Las rampas tipicas son de 2-5 °C/s (4-9 °F/s) para componentes plasticos y 1 °C/s (2
°F/s) para componentes ceramicos. Se recomienda seleccionar una temperatura maxima por
debajo de las especificaciones del fabricante para poder contar con un margen de seguridad.
Normalmente, se selecciona una temperatura 20 °C por debajo del maximo de temperatura
especificado.

Fase de precalentamiento

En un “perfil ST325 / ST350", la parte superior de la PCB y el paquete deberian alcanzar una
temperatura estable de entre 95 y 105 °C. Cuando se grafica la curva de temperatura, el trazado
suele nivelarse dentro de ese rango. Si se desea una “pendiente lineal”, las fases de
precalentamiento y coccién se combinan. Tanto el paquete como la PCB se calientan con una
rampa constante (generalmente 2-4 °C/segundo) hasta alcanzar la temperatura de coccién
deseada.

Fase de coccién

La fase de coccion es una parte crucial del proceso de reflujo. Durante este periodo, el fundente
se activa y se liberan los volatiles y el exceso de fundente. Debe mantenerse una temperatura
de entre 145y 165 °C (determinada en funcion de la temperatura de activacion del fundente
utilizado) durante aproximadamente de 20 a 40 segundos. Esto permite obtener una rampa
uniforme en todo el paquete y la PCB durante el reflujo.

Fase de reflujo

Durante esta fase, la soldadura alcanza el estado fundido y forma uniones entre el paquete y las
huellas. Es crucial que todas las zonas del componente alcancen el punto de fusién de la
soldadura al mismo tiempo y que todas las uniones soldadas permanezcan en estado liquido
durante al menos 10-20 segundos. En general, los paquetes plasticos no deben ser expuestos a
temperaturas por encima de 220 °C. Consulte siempre las recomendaciones de temperatura
maxima incluidas en las especificaciones del dispositivo. Como norma general, una "temperatura
maxima" segura es la temperatura maxima especificada por el fabricante, menos 20 °C.
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Temperaturas mas bajas y tiempos mas cortos son habituales en aplicaciones con componentes
CSP y FC. Deben usarse siempre las temperaturas mas bajas posibles para garantizar la
seguridad del dispositivo y la PCB.

Fase de enfriamiento

La fase de enfriamiento es necesaria para llevar la temperatura del paquete, las uniones
soldadas y la PCB por debajo de la temperatura de fusién de la soldadura. El enfriamiento debe
ser controlado. Una buena referencia consiste en utilizar para el enfriamiento la misma rampa
que se us6 para elevar la temperatura.

General

El uso de uno de los dos perfiles base (predefinidos) ofrece un buen punto de partida para el
desarrollo de perfiles. El grafico de reflujo constituye una excelente herramienta para monitorizar
los parametros de perfil y refinar o perfeccionar el proceso de desarrollo de perfiles. Cuando se
ajustan los parametros del perfil "sobre la marcha", todos los cambios efectuados se reflejan
inmediatamente en el grafico y en la pantalla de desarrollo de perfiles. No es posible modificar
los parametros de un perfil mientras se esta ejecutando éste. El operador debe “abortar” la
ejecucién para poder modificar el perfil.

Registro de perfiles

Cuando guarde un perfil, el usuario tendra que seleccionar un nimero para el mismo. Si se
selecciona un nimero que contiene ya un perfil existente, éste sera sobrescrito por el nuevo
perfil guardado. Mientras consulta el registro de perfiles, el operador puede abrir el menu de
parametros del perfil haciendo clic sobre cualquier punto de la fila correspondiente al perfil. El
botdn “Load Profile Set” [Cargar Conjunto de Perfiles] carga un conjunto completo de todos los
perfiles guardados en el disco duro del PC. Este es un modo sencillo de cargar los 40 perfiles al
mismo tiempo. El boton Save Profile Set [Guardar Conjunto de Perfiles] abre una ventana que
permite al operador guardar el conjunto de perfiles actual o renombrarlo y guardar asi un
conjunto adicional de cuarenta perfiles.

El registro de perfiles es ademas interactivo. El usuario puede editar los parametros de un perfil
almacenado haciendo clic con el botdn derecho del ratén sobre el perfil seleccionado para abrir
el menlu emergente que se muestra a continuacién. Para ejecutar el perfil recién modificado,
tendra que seleccionar “make this the current profile” [convertir éste en el perfil actual] en el
menl emergente que se abre con el botén derecho del ratén.

PACE ST325/350 Profile Log

(= Load Prafile Set... | E Save Profile Set... | Print Profile Log... | Export Profile Log to PDF ... ‘ |
|Profile # |PCB |Ti|:|e IPrm:ess |Mode |Temperature |Blower |Secunds Preheat?l ]|
1234567 3 o 1350;360;3570 1;4;5;6 30;60;90;120 I
Make this the current profile S F P ¢
Short Lo 282;304;333 2ih5ie  21;10;10;30 Yes: 100
Load thi file From file. ..
ShortLgl o - Provietrom e 282:3041333  TASE 20101030 Yes: 105
Save this profile to a file...
- emply - TEED
Short Lo|  Edt this profile.., 282;304;333 5356 21;10i10:30 Yes: 105

-empty - Cut this profile -
Short Lol Copy this _prnFiIe ko clipboard DE2iA04333 2456 21;10;10;30 T

- empty 1 Delete this profile

- empky - Zoreq e

oo~ o|n|e|w|mn|-
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Creacion de perfiles utilizando la funcién de portapapeles.

Un modo répido y eficiente de crear un perfil es utilizando la funcién del portapapeles. A
continuacion se indican los pasos necesarios para crear un nuevo perfil a partir de otro ya
existente.

1) Seleccione un perfil almacenado pulsando en la linea correspondiente del registro de perfiles.
2) Copie el perfil almacenado al portapapeles, ya sea:
a) Haciendo clic con el botdn derecho del ratén y seleccionando el elemento de menu "Copy
this profile to clipboard" [Copiar este perfil al portapapeles],
o]
b) Simplemente pulsando las teclas control y C para copiar la linea seleccionada en el registro
de perfiles.
3) Haga clic sobre la nueva linea del registro de perfiles donde desea pegar el perfil.
4) Pegue el perfil desde el portapapeles en esa nueva linea del registro de perfiles, ya sea:
a) Haciendo clic con el botdn derecho del ratdén y seleccionando el elemento de menu "Paste
profile" [Pegar el perfil],
o]
b) Simplemente pulsando las teclas control y V para pegar la linea seleccionada en el registro
de perfiles.
5) En la linea seleccionada del registro de perfiles aparecera ahora pegada una copia del perfil.
Simplemente haga doble clic sobre esa linea para abrir la ventana de edicién y modificar los
parametros del perfil como desee.

Menu de parametros del perfil

Edit Stored Profile No. : 2

Title (16 chars max) Scale Process
] ‘F ﬂ ‘Remove ﬂ

¥ Use Lower Temp. Prompt? Temp: 100 5

¥ Use Preheat Zone? Zone Time, Sec: | 21|%

P UseTopbedt? ook [ 1112 Seleccionando “Edit this profile”
Tenp: [ 2623]  Bower [ 23] [Editar este perfil], el usuario podra
e onciic ajustar todos los aspectos del perfil
| Use Soak Zone?  Zone Time, Sec: | 10/% seleccionado.

v Use Top Heat?

Temp: | 3042 Bllowver: 43

[~ Use Lower Heat?

=]
Iv Use Cooldown? Zone Time, Sec: | 3014
Blower: 6%
o 0K x Cancel I
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PACE USA PACE Europe
9030 Junction Drive Sherbourne House
Annapolis Junction, MD 20701 Sherbourne Drive
EE.UU. Tilbrook, Milton Keynes
MK7 8HX
Reino Unido
Tfno: (301) 490-9860 (44) 1908-277666
Fax: (301) 498-3252 (44) 1908-277777

PACE Incorporated se reserva el derecho a efectuar cambios en las especificaciones aqui contenidas en
cualquier momento sin previo aviso. Péngase en contacto con PACE Incorporated o con su distribuidor
local autorizado para obtener las Ultimas especificaciones.

Las siguientes son marcas comerciales y/o marcas de servicios de PACE, Incorporated, MD, EE.UU.:

INSTACAL™, FUMEFLO™, HEATWISE™, PACEWORLDWIDE™, PERMAGROUND™,
POWERPORT™, POWERMODULE™, TEMPWISE™, TIP-BRITE™, AUTO-OFF™ vy
TEKLINK™,

Las siguientes son marcas comerciales y/o marcas de servicios registradas de PACE Incorporated,
Annapolis Junction, Maryland, EE.UU.

ARM-EVAC®, FLO-D-SODR®, MINIWAVE®, PACE®, SENSATEMP®, SNAP-VAC®,
SODRTEK®, SODR-X-TRACTOR®, THERMOFLO®, THERMOJET®,
THERMOTWEEZ®, VISIFILTER®, THERMO-DRIVE® y TOOLNET®.

Los productos PACE cumplen o exceden todas las especificaciones civiles y militares pertinentes en cuanto a

EOS/ESD, estabilidad a temperatura y otras especificaciones, incluidas MIL STD 2000, ANSI/JSTD 001, IPC7711
e|PC A-610.
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