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(Se muestra con las herramientas opcionales TD-100 y SX-80)
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Introduccién

La familia de sistemas de retrabajo MTS le ofrece el maximo nivel de flexibilidad en sus operaciones.
PACE ofrece 10 herramientas diferentes utilizables con los sistemas MTS. Los sistemas MTS incorporan
la tecnologia de control del rendimiento HEATWISE. La clave de la tecnologia HEATWISE son los
médulos de alimentacion POWERMODULE de PACE. Los médulos PowerModule controlan el nivel de
rendimiento de la herramienta o herramientas acopladas; hay una amplia gama de médulos disponibles.
Los PowerModule son claramente identificables a distancia, permitiendo la rapida y sencilla verificacién
del proceso al saber en todo momento qué nivel de rendimiento estan utilizando los operadores.
También es posible restringir el acceso a los PowerModule, con lo que se protege el proceso al limitar a
los operadores a la utilizacion del nivel de rendimiento especificado. EI MTS 200 esté disponible en
versiones autébnoma o con linea de aire del taller. Proporciona 2 canales para herramientas que pueden
estar activos de forma simultanea. Un canal suministra potencia a cualquier herramienta PACE de
cartucho calentador (HC) y el otro a cualquier herramienta PACE de calentador fijo (FH). Consulte la
tabla que se ofrece a continuacion. Los MTS 300/350 proporcionan 3 canales para herramientas que
pueden estar activos de forma simultanea. El MTS 300 incorpora 2 canales HC y un canal FH; el MTS
350, un canal HC y 2 canales FH. Ademas, el sistema incorpora de serie funciones de reduccion
automatica de la temperatura y apagado automatico para preservar la vida util de la punta.

Herramientas FH
Soldador PS-90
Soldador PS-70
SX-70 Sodr-X-Tractor
SX-80 Sodr-X-Tractor
TF-65 ThermoTweeze
TJ-70 Thermojet
TJ-80 Thermojet
TP-65 ThermoPik

Herramientas HC
Soldador TD-100 ThermoDrive
MT-100 MINITWEEZE

Contenido del embalaje

Descripcion MTS-200 MTS 300 MTS 350
Fuente de Una fuente de Una fuente de Una fuente de
alimentacioén alimentacion MTS | alimentacion MTS | alimentacion MTS
200 300 350

Cable de Uno Uno Uno
alimentacion CA
Power Module Dos del n° 7 Tres del n° 7 Tres del n° 7

1207-0362-05-P1 1207-0362-05-P1 1207-0362-05-P1
Manual en CD Uno Uno Uno

Especificaciones

Especificacion MTS 200 MTS 300/350
Requisitos de 97-127 V CA 50/60 Hz, 200 W max. | 97-127 V CA 50/60 Hz, 200 W max.
alimentacion o] 6

197-253 V CA 50/60 Hz, 200 W 197-253 V CA 50/60 Hz, 200 W

max. max.
Dimensiones 184 mm alto x 107 mm ancho x 122 | 184 mm alto x 107 mm ancho x 122
mm fondo mm fondo
(7,25” alto x 4,2" ancho x 4,8” (7,25 alto x 4,2” ancho x 4,8"
fondo) fondo)

Peso 3,8 Kqg (8,3 libras)
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Resistencia de < 2 ohmios

punta a masa

Estabilidad de la Dentro de +/- 5 °C (9 °F), temperatura de la punta en reposo
temperatura

Precision de la N/A

temperatura

absoluta

Intervalo del 260 °C - 425 °C (500 °F — 800 °F)

nivel de Niveles de calor de los médulos de alimentacion disponibles: 5;5,5; 6; 6,5;7; 7,5y 8
rendimiento

Requisitos ambientales

Temperatura ambiental de funcionamiento: de 0°C a 50 °C (de 32 °F a 120 °F)
Temperatura de almacenamiento: de -20 °C a 75 °C (de -4 °F a 170 °F)
95% de humedad méaxima, sin condensacion

Especificaciones eléctricas

MTS 200 1,3 A, 115V CA, 60 Hz méax. O BIEN 0,7 A, 230 V CA, 50 Hz méax.
Fusible: 2 A, SloBlo, sistema de 115V - 1 A, TimeBlo, sistema de 230 V

MTS 300 1,3 A, 115V CA, 60 Hz max. O BIEN 0,7 A, 230 V CA, 50 Hz max.
Fusible: 2 A, SloBlo, sistema de 115V - 1 A, TimeBlo, sistema de 230 V

MTS-350 1,3 A, 115V CA, 60 Hz max. O BIEN 0,7 A, 230 V CA, 50 Hz max.
Fusible: 2 A, SloBlo, sistema de 115V - 1 A, TimeBlo, sistema de 230 V

Figura 1: Sistema MTS 200 |
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Pautas de seguridad

Pautas de sequridad en espafiol: a continuacién se indican una serie de precauciones de seguridad

gue deben ser comprendidas y observadas por el personal que utilice o realice el mantenimiento de este
producto.

1

RIESGO POTENCIAL DE SACUDIDAS. Los procedimientos de reparacién de productos
PACE deben ser llevados a cabo Gnicamente por personal de mantenimiento cualificado. Al
desmontar el equipo, pueden resultar expuestos componentes a la tension de linea. El
personal de mantenimiento debe evitar el contacto con estos componentes cuando realice
operaciones para la resolucién de problemas en el producto.

A fin de evitar lesiones personales, siga las pautas de seguridad de la OSHA y cualquier otro
estandar de seguridad pertinente.

Los calentadores de la herramienta SensaTemp y las puntas instaladas estaran calientes
cuando la herramienta reciba alimentacidn eléctrica y durante un cierto periodo de tiempo
tras desactivarse ésta. NO toque el calentador ni la punta; podrian producirse quemaduras
graves.

Los soportes de puntas y herramientas, y los cubiculos para herramientas PACE han sido
disefiados especificamente para su uso con la herramienta asociada, que albergan de tal
modo que el usuario esté protegido de quemaduras accidentales. Almacene siempre la
herramienta en su soporte. Asegurese de depositar la herramienta en su soporte una vez
haya terminado de usarla y espere a que se enfrie antes de proceder a guardarla.

Utilice siempre los sistemas PACE en un lugar bien ventilado. Es altamente recomendable el
uso de sistemas de extraccion de humos, como los suministrados por PACE, para proteger
al personal de los humos producidos por los fundentes de soldadura.

Tome precauciones adecuadas cuando utilice productos quimicos (p. ej.: la pasta de soldar).
Consulte las hojas de datos de seguridad de los materiales (MSDS) suministradas con cada
producto quimico y observe todas las precauciones de seguridad recomendadas por el
fabricante.

Configuracién del sistema

Para configurar un sistema MTS, observe los pasos siguientes y las
imagenes asociadas.

1.

LA RAUANRL

) Interruptor de
Guarde el contenedor de transporte en un lugar apropiado. alimentacion

La reutilizacion del contenedor evitara dafios al sistema cuando

tenga que almacenarlo o transportarlo.

Coloque el interruptor de alimentacion en la posicion de apagado o "0".
Consulte la figura 2.

Figura 2

Opciones de montaje

1. Los sistemas MTS pueden colocarse bien directamente sobre cualquier superficie de trabajo
o en el interior del cajon para herramientas opcional.

Encendido del sistema

1. Inserte el extremo hembra del cable
de alimentacion en la toma de CA
del panel trasero de la fuente de
alimentacion.

2. Enchufe el extremo en punta Toma de alimentacion CA
(macho) del cable de
alimentaciéon en una toma de CA
adecuada con 3 hilos y masa.

Conmutadores de reduccion de la
temperatura/apagado automaticos
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PRECAUCION: para garantizar la seguridad ESD/EOS asi como la del operador, debe
comprobarse la correcta puesta a masa de la toma de CA antes de la operacion inicial del
sistema.

NOTA: asegurese de que el sistema se coloca en una zona bien ventilada. Se recomienda la
utilizacion de un equipo de extraccibn de humos cuando se vaya a proceder a fundir
soldadura o a calentar fundente o pastas de soldar que lo contengan.

Herramientas

Los sistemas MTS pueden utilizarse con cualquier combinacién de soldadores y herramientas TD-100
ThermoDrive, MT-100 MiniTweezers, PS-70, PS-90, SX-70, SX-80, TT-65, TJ-70, TJ-80 y TP-65. Estas
herramientas se adquieren por separado. Los puertos de conexion de herramientas de los sistemas
MTS son bien negros o rojos. Los puertos rojos son para la conexién de herramientas TD-100 y MT-
100 UNICAMENTE. En los puertos negros se pueden conectar herramientas PS-70, PS-90, SX-70,
SX-80, TT-65, TJ-70, TJ-80 6 TP-65. LAS HERRAMIENTAS DE CALENTADOR FIJO NO PUEDEN
CONECTARSE EN LOS PUERTOS ROJOS Y LAS DE CARTUCHO CALENTADOR NO PUEDEN
CONECTARSE EN LOS PUERTOS NEGROS, YA QUE LOS CONECTORES NO SON
COMPATIBLES.

Soportes de puntas y herramientas

El soporte de puntas y herramientas se coloca por lo general sobre la mesa de trabajo junto
a la fuente de alimentacion.

Ajuste del angulo del cubiculo

Algunos soportes de puntas y herramientas tienen cubiculos ajustables. Por
ejemplo, el angulo del cubiculo del TD-100 puede ajustarse aflojando
ligeramente el tornillo de ajuste del angulo, colocando el cubiculo en el &ngulo
deseado y apretando de nuevo el tornillo de ajuste. Consulte la figura 3.

Figura 3

Conexion de la herramienta

i

Cuando conecte una herramienta, asegurese siempre de que el color del
conector coincide con el del puerto de conexién del sistema. Por ejemplo,
las herramientas HC tienen conectores rojos y sélo pueden conectarse a
puertos rojos. Consulte la figura 4. Del mismo modo, las herramientas de
calentador fijo tienen conectores negros y sélo pueden conectarse a los
puertos negros.

|

f
{
.r'rﬁf Figura 4

Para conectar la herramienta a la fuente de alimentacion, consulte la figura 5. Enchufe la herramienta
en la toma de alimentacion de la siguiente manera.

1. Alinee la guia del conector con la ranura de la toma de
alimentacion.

2. Inserte el conector en la toma de alimentacion.

3. Gire el conector en el sentido de las agujas del reloj para
bloguearlo en posicion.
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Instalaciéon del cartucho de punta para el soldador TD-100 vy la herramienta MT-100

Los cartuchos de punta tanto del soldador TD-100 como de la herramienta MT-
100 incorporan un dispositivo llave/cerradura; se asegura asi la correcta
sujecion y orientacién de los cartuchos. Los cartuchos de punta de la \
herramienta MT-100 NO PUEDEN insertarse completamente en el soldador TD-
100 y a la inversa, los cartuchos de punta del TD-100 NO PUEDEN insertarse
completamente en la MT-100. Para instalar un cartucho de punta, siga el
procedimiento que se indica a continuacion.

1. Alinee el dispositivo llave/cerradura del cartucho de punta con la muesca frontal de la
herramienta. Consulte la figura 6.
2. Empuje el cartucho de punta a fondo dentro de la herramienta.

Para retirar un cartucho de punta, utilice la alfombrilla de agarre en caliente que se incluye con cada
herramienta para agarrar el cartucho y tirar de él hasta sacarlo de la herramienta. Evite el contacto
directo con el cartucho, ya que puede estar caliente y producir lesiones.

Ve W

Los cartuchos de punta pueden cambiarse en cualquier momento sin necesidad de apagar la
unidad.

Consulte lainformacién correspondiente a las herramientas de calentador fijo en las
instrucciones incluidas con cada herramienta o en el manual en CD que se facilita junto con la
fuente de alimentacidn.

Funcionamiento de los sistemas MTS

Los sistemas MTS requieren la utilizacion de médulos de
alimentacion Power Module. Mediante el médulo de alimentacion
se selecciona el nivel de calor/rendimiento deseado para la
operacién. Los sistemas MTS vienen de serie con dos o tres
Power Modules del n° 7. Hay asimismo Power Modules
adicionales con niveles de rendimiento 5; 5,5; 6; 6,5; 7,5; 8,5y 8.
Consulte las referencias de los médulos de alimentacién en la
seccion de accesorios. Un nivel de calor 5 corresponde a una
temperatura nominal de 500 °F; un nivel de calor 6,5 corresponde
a una temperatura nominal de 650 °F, etc. Las temperaturas

LED

Puertos
reales pueden diferir ligeramente debido a la geometria de la Power
punta. Module

Compruebe los puntos siguientes:
a) Conexion del cable de alimentacion a una toma de CA adecuada y a la fuente de
alimentacion.
b) Conexién de la herramienta a la fuente de alimentacion.
c) Instalacién del Power Module deseado.

Figura 7

Si se activa la alimentacién eléctrica sin haberse instalado un médulo de alimentacion o se retira éste
durante la operacién, el sistema se apaga y el piloto LED indicador del panel frontal se vuelve rojo.
Consulte la figura 7.

www.pacewor|dwide.com pagina7 de 14




Manual de operacion de los sistemas MTS, Rev A

Antes de poner en funcionamiento la unidad, asegurese de que se ha llevado a cabo el
procedimiento de configuracion. Luego siga el procedimiento que se indica a continuacion.

1. Si esta utilizando la herramienta TD -100, asegurese de que se ha instalado el cartucho de
punta deseado. Si esta utilizando la herramienta MT-100, asegulrese de que se ha instalado
el par de puntas deseado.

2. Instale el médulo de alimentacién que desee en el puerto de alimentacion Power Port del
frontal de la unidad correspondiente al canal de herramienta apropiado.

3. Elindicador LED se volverd ambar durante el proceso de calentamiento de la punta o puntas
hasta el nivel de rendimiento deseado.

4. Una vez que la punta haya alcanzado el nivel de calor deseado, el indicador LED se volvera
verde; el sistema esté listo para su uso.

Para prolongar la duracién de la punta y ahorrar energia, los sistemas MTS
vienen equipados de serie con funciones de reduccion automatica de la
temperatura y apagado automatico. La programacién predeterminada es
de 30 minutos para la redyccmn automatica Conmutadores de reduccion de Ia
de la temperatura y 30 minutos para el temperatura/apagado automéaticos
apagado automatico; ambas funciones
pueden desactivarse utilizando el Toma de alimentacion CA
conmutador situado en la parte trasera de
la unidad. Si la herramienta no ha sido utilizada durante los ultimos 30
minutos, el canal pasa al modo de reduccidén automatica de la temperatura,
el nivel de rendimiento se ajusta a 3,5 y el LED parpadea en ambar. Para
salir del modo de reduccion automatica de la temperatura, coloque la punta en la esponja para
cargarla térmicamente o lleve el interruptor de alimentacion a la posicién de apagado ("0") y de
nuevo a la de encendido ("I"). Tras un periodo de 30 minutos adicionales de inactividad, se desactiva
el canal y se apaga el LED. Para salir del modo de apagado automatico, apague y vuelva a encender
el sistema. Las funciones de reduccién automatica de la temperatura y apagado automatico pueden
desactivarse para uno u otro canal por separado. Consulte en la figura 8 la ubicacién de cada
interruptor. Esta funcién viene activada de fabrica.
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A continuacion se indican los accesorios y recambios disponibles para sistemas MTS.

Descripcion

Referencia PACE

Soldador TD-100
ThermoDrive con soporte
de puntas y herramientas

6993-0242-P1

MT-100 MINITWEEZE con
soporte de puntas y
herramientas

6993-0243-P1

PE-70 HIGH & PACITY IRDH

Ths F371 Sckchtng bon bior
gl purpos i =he
wibilbry el sy acosabdy
e el &, wick rage

of PERAAGROUN® sea

e cvazle

A

PS-70 con soporte de
puntas y herramientas

6993-0236-P1

PL.20 HIGH CAPACITY IROH

The F3-500 Solci ng lren b dor curaesl
purps ond haovy dury 3 dering
el lan 5 T e orke o o
whwrs ligh rhesnol copocky asd
Fleoc il iy 2 v rm e, G r 8200
skl ring ol S D e oo, resnoval
ipaces avoilohls. The F590 hon man
PER A-CECAI M i e

i pgroanding prheoy.

PS-90 con soporte de
puntas y herramientas

6993-0199-P1

P5.20 HIGH CAPACITY IROHN

The 250 Sckching bon b-kor cermecd
prpms ond heavy dury 20 kering
v lan 5 T e ork apasciam
ks bichharro cope ard

A bl iy o recuired. T r 1000
ackdhe ring and 5 D inesa o, resncrvdl
dpaces avalobls. The P20 bon ma
PR AACECAI MO s 1 e

i grcanding prheny.

PS-90 con soporte de
puntas y herramientas SMT

6993-0238-P1

SH-FO0 SODR-X-TRACTOR
Tha 56700 SOIDEX-TR CHO b= i PALE'w

FACE hay s rha Inchiry maradord lar vl der
sarmcien for seark 50 yean The 2670 han
orvwr T wroncdord desalclering dpond con
olic: was ERDAIRA™ o dor wazdwam | e
PACE 3 urdeges FLOCLS00RT dpacoe
apacially desigred ruaidecl
valder Frors Sl h;dm

porpae aa kder aorcrzion bardpiecs. i

SX-70 con soporte de
puntas y herramientas
Sodr-X-tractor

6993-0227-P1

www. paceworldwide.com
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Tha IGB'J ECIDIJHIAIZTCE\ I rhm ackder
i bk higt vl

|||I|M:E|.H~I:‘.E'."d-| % he
Iz batting s lering w2 s ks o e
rec ek, Ths 2% 620 feors i thapriea bl
et hek B el
conaha be smd wirhia chondble glon chonbar
Heluirud. The 5% B0 hane owids ronge of

worckord ord preciian desa kering e for whes
ocesu s ighr The 2600 conabo be ndwik
FACEa Pk Tipa bor 5D smroval

SE.80 HEAW Y DUTY SODR-E-TRACTOR"

SX-80 con soporte de
puntas y herramientas
Sodr-X-tractor

6993-0213-P1

TT-43 HEAW Y DUTY THERM OTWEED™

Thas TT- 45 THERM CTWEEL™ provias 1ok,
oraboraded refke ord v 2 FIOD
ored erbar banrsidad conpzrsnn rdbs crbe \
rarbzch b bigh terrad copainy aedipeed
hecr s ke 5D in o meznch e o
s e basd or e vk afcedes
czmpassm rafloe svenan heovy cmmnbles

Tha uricpe varieoly orisrmed hasdpiscs and
widavaminry of quchchongs, dinds i

sl racchire e e s for by

s cormpzrans rmoval

TT-65 Thermo-Tweeze con
soporte de puntas y
herramientas

6993-0207-P1

TIFOTHERM QUET

Tha T THERM CUET™ hordpisce provide.
i, ropid inmalorion ol chip camporenn, 50T
¥, A5, aed GFFL bm dew hes, parcll grip
i grvom] Feeaied wore i lmvce sy
gt coawoled beav igh orhs sl jainn
o da g 1 ries boced o rodecen
componein. & ieger conawd air peirch provides
e * i mamre e copa by wirhou conuon
nuning of rhe oir parep. sk naxshe s affes
it

TJ-70 Thermo-Jet con
soporte de puntas y
herramientas

6993-0206-P 1

T1-80 PRECISION THERM OJETS

The T 20 THERA*TET® s 0 presision
v percdl rhex i el oy dboaring
corcs sroesd hear For rhe il krien
o el of chip conpasens, 50T,
S0y ACG, ond GFf. Mubiph
mickchonge sarde s one oealable.
Ths hand piees Feasren o dim de1ign bor
RIE A 2 peeest cordeer ond coreal

TJ-80 con soporte de
puntas y herramientas
Thermo-Jet

6993-0247-P1

TP-&35 THERM OPIK"

Tha TP45 THERMOIN S hardeisce
provids ol ore-horeded el
ord remanvnd of 2 wide voriary

oF GFFs injan sczrch buhigh
ificiency desicnicrpen conam led
bacx righr at e i, meay o
srntivs ad et comporena: ord
——

TP-65 Thermo-Pik con
soporte de puntas y
herramientas

6993-0205-P1

Maletin para puntas:
alberga 10 puntas (no
incluye puntas)

1310-0034-P1

www. paceworldwide.com
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Soporte para puntas: 1321-0639-P1
permite almacenar 10
puntas adicionales en el
soporte de herramientas.
(Se muestra con el soporte
de herramientas TC 100,
no incluye puntas)

Cables de repuesto para 3008-0131-P1
TD 100

Juntas toricas de repuesto 1213-0090-P5
para TD 100. Paquete de 5

Soporte de herramientas 1257-0258-P1

TC 100 (no incluye
herramienta TC 100 ni

puntas)

Médulos de alimentacion 1213-0090-P5
5/Verde 1207-0362-01-P1
5,5/Azul 1207-0362-02-P1
6/Naranja 1207-0362-03-P1
6,5/0ro 1207-0362-04-P1
7/Rojo 1207-0362-05-P1
7,5/PUrpura 1207-0362-06-P1
8/Negro 1207-0362-07-P1

Alfombrilla de agarre en 1100-0307-P1

caliente

Mantenimiento correctivo

Herramientas

La herramienta TD-100 cuenta con una junta térica sustituible que protege la zona de contacto de los
humos de fundente y otras fuentes de contaminacion. Con el tiempo, puede ser necesario sustituir la
junta térica.

Para ello, siga el procedimiento que se indica a continuacion:

1. Desconecte la herramienta TD-100 de la fuente de alimentacion.

2. Retire el cartucho de punta.

3. Desatornille el capuchén en la parte posterior de la TD-100.

4. Deslice el conector para extraerlo del mango.

5. Retire y sustituya la junta antigua del conector (es posible que se haya quedado en el
interior del mango).

6. Vuelva a instalar el conector. Asegurese de alinear las ranuras de pitén del conector y el

mango. No introduzca el conector a la fuerza en el mango.

7. Vuelva a instalar el capuchén y aseglrese de que se asienta correctamente en el
mango.

8. Instale un cartucho de punta.

Las juntas téricas de la herramienta MT-100 no necesitan sustitucion.
Consulte lainformacion correspondiente a las herramientas de calentador fijo en las

instrucciones incluidas con cada herramienta o en el manual en CD que se facilita junto con la
fuente de alimentacion.
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apropiado segun lo expuesto a continuacion a fin de determinar si se requiere la devolucion de algun articulo o si la reparacion
puede efectuarla el usuario sobre el terreno.

No debe devolverse a PACE ningun producto defectuoso sin haber obtenido antes un nimero de autorizacion de la reparacion
(“SA”.

Cualquier reclamacion relacionada con la garantia o de otro tipo en relacion con los productos debe efectuarse por escrito y
enviarse a PACE (o a un distribuidor local autorizado por PACE si el Comprador esta ubicado fuera de los EE.UU. o el Reino
Unido) dentro de un plazo razonable antes de la fecha de extincion de esta garantia junto con prueba suficiente de compra y fecha
de recepcion; de lo contrario, los derechos del usuario bajo esta garantia se consideraran cancelados.
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PACE Incorporated se reserva el derecho a efectuar cambios en las especificaciones aqui contenidas en
cualquier momento sin previo aviso. Contacte con PACE Incorporated o su distribuidor local autorizado
para obtener las Ultimas especificaciones.

Las siguientes son marcas comerciales y/o marcas de servicios de PACE, Incorporated, MD, EE.UU.:

INSTACALa , FUMEFLOA& , HEATWISEa , PACEWORLDWIDE& , PERMAGROUNDA ,
POWERPORTa , POWERMODULE& y TEMPWISES .

Las siguientes son marcas comerciales y/o marcas de servicios registradas de PACE Incorporated,
Laurel Maryland EE.UU.:

ARM-EVACO, FLO-D-SODRO, MINIWAVEO, PACE O, SENSATEMP O, SNAP-VACO,
SODRTEKO, SODR-X-TRACTORO, THERMOFLOO, THERMOJETO,
THERMOTWEEZO y VISIFILTERO.

Los productos PACE cumplen o exceden todas las especificaciones civiles y militares pertinentes en
cuanto a EOS/ESD, estabilidad a temperatura y otras especificaciones entre las que se incluyen MIL
STD 2000, ANSI/JSTD 001, IPC7711 e IPC A-610.

PACE

PACE USA PACE Europe
9893 Brewers Court Sherbourne House
Laurel, MD 20723 Sherbourne Drive
EE.UU. Tilbrook, Milton Keynes
MK7 8HX
Reino Unido
Tel:  (301) 490-9860 (44) 1908-277666
Fax: (301) 498-3252 (44) 1908-277777
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